lABéH LER BOHLER K353

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

Segmentos de aplicaciéon

| Trabajo en frio |

Formatos disponibles

Productos largos* | | Chapas

* Los datos presentados se refieren exclusivamente a productos largos. Consulte las explicaciones detalladas al final de la ficha técnica
(pdf).

Descripcion

K353 es un acero universal de herramientas para aplicaciones de trabajo en frio.
Excepcional por su alta dureza, alta resistencia al desgaste y extraordinaria tenacidad.

K353 es un acero con 8 % de cromo producido convencionalmente, con buena maquinabilidad, tenacidad y estabilidad dimensional.

Método de obtencién

| Aire fundido

Propiedades

> Estabilidad dimensional : buena

Aplicaciones

> Cuchillas de mdquinas (fabricantes) > Conformado en frio > Corte fino / Troquelado / Estampado
> Temple en prensa / Estampacidn en caliente > Sistemas de canal caliente

Composiciéon Quimica

C Si Mn Cr Mo \ Al
0,82 0,70 0,40 8,00 1,60 0,60 +
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Caracteristicas

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

BOHLER K353

Resistencia a la Estabilidad Tenacidad Resistencia al Resistencia al
compresion dimensional desgaste abrasivo desgaste adhesivo
durante el
tratamiento térmico
BOHLER K353 * % * K * * * * * * %
BOHLER K100 * % * % * * K * * %
BOHLER K105 * % * % * * K * %
BOHLER K107 * % * % * * K * * %
BOHLER K110 * % * K * * * K * * %
BOHLER K190
MICROCLEAN * % %k * % K %k Kk % % %k k * % Kk Kk * % %k
BOHLER K294
MICROCLEAN L 8. 0.0 & ¢ * % K %k Kk * % K * % K Kk Kk L 0.0 0 & ¢
BOHLER K340
ECOSTAR * % K * % % * K * % * K
BOHLER K340
ISODUR * % K * %k Kk * % K * %k % % % % Kk
BOHLER K346 * %k * % K * % K * % Kk Kk * *
BOHLER K360
ISODUR * % Kk * %k Kk * % K * % Kk Kk * % %k
BOHLER K390
MICROCLEAN L 8. 0.0 & ¢ * % K %k Kk * % %k Kk * % K Kk Kk L 0.0 0 & ¢
BOHLER K490
MICROCLEAN * %k Kk * % K Kk k * %k k * % Kk Kk * % % Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN % % % K Kk * % % %k Kk * % K * % % %k Kk % %k % %k
BOHLER K888
MATRIX * % %k * % K %k Kk % %k %k K Kk * K * *
BOHLER K890
MICROCLEAN * % %k Kk * % K %k Kk % %k %k Kk * % %k * % K
Estado de suministro
Recocido
Dureza (HB) max. 240
Tratamiento térmico
Recocido
B Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
Temperatura 800a 850°C approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.
Alivio del estrés
o After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Temperatura 650°C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Temple y revenido

Temperatura

1.030 a 1.060 °C

Quenching: Oil, salt bath, gas. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30
minutes. || After hardening, tempering to the desired working hardness according to the
tempering chart.
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IA BéH LER ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO BGHLER K353

Tempering chart

824°F  860°F  896°F  932°F  968°F  1004°F 1040°F 1076°F 1112°F . ) .
o6 Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)

64 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.

62
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
T 60 of workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% 58 Please refer to the tempering chart for guide values
§ ” for the achievable hardness after tempering.
xe)
2, Itis recommended to temper at least three times
S above the secondary hardness maximum.
552 L
2 Cooling in air to room temperature after each
50 tempering step is recommended.
48 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
1060 °C / 1940 °F N °F) below the highest tempering temperature.
46 + T 1
= - 1030°C/ 1886 °F Recommended tempering temperature range is
ol

T T ! ' T indicated by the blue area in the chart.
440°C  460°C  480°C  500°C  520°C  540°C  560°C  580°C  600°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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IA BéH LER ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO BGHLER K353

Quantitative phase diagram

Quenching parameter A
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Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C {1470 - 30 °F)

Heat treatment sequence

1200
1100~ Hérten / hardening
1000

2. Vorwarmstufe
e 2" preheat stage

"Vakuum/N,

800 1é‘Vorwérmstufe
1

preheat stage

auf Arbeitsharte zum Entspannen

600 * tempering tempering
\ Warmbad toworking stress  for stress relief
500} \s:lt bath
400 \\.
300 Ofenabkihlung

cooling in furnace ol \Y
ail A

Temperatur °C / Temperature, °C

Spannungs- .

armglithung
0
Zeit/ Time Ciemng / Harress st Hardress fast

Propiedades fisicas

Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?) 7.7
Conductividad térmica (W/(m.K)) 21,9
Calor especifico (kd/kg K) 0,47
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm?/m) -
Maédulo de elasticidad (10°N/mm?) 212
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ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO B(’jH LER K353
Expansién térmica
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Expansion térmica (1076 m/(m.K)) 11 11,3 11,6 12 12,4

Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que sdélo sirven como informacidn general. Esta
informacion sélo es vinculante si se establece expresamente como condicién en un contrato celebrado con nosotros.Los datos medidos
son valores de laboratorio y pueden desviarse de los andlisis prdcticos. En la fabricacién de nuestros productos no se utilizan sustancias

perjudiciales para la salud o la capa de ozono.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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